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SCHWERPUNKTKURS
»QUALITATSKONTROLLE
IN DER HOLZWERKSTOFF-
HERSTELLUNG«

Der Kurs beinhaltet neben den einzelnen
Modulen auch eine Fachexkursion.*
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Gern bieten wir lhnen auch bedarfs-
orientierte Schulungen als Antwort auf
lhre individuellen Fragestellungen an.

*Anderungen vorbehalten

SCHULUNGSINHALT

“ MODUL 1

GRUNDLAGEN DER HERSTELLUNG UND
ANWENDUNG VON HOLZWERKSTOFFEN

Allgemeine normative und materialspezifische Grundlagen zu
europaischen und nationalen gesetzlichen Anforderungen.

= Definitionen von Holzwerkstofftypen und Arbeit mit dem
System zu europaischen und deutschen bzw. gesetzlichen
und fakultativen Anforderungen.

= Harmonisierte Normen und deren Gultigkeitsbereiche
(EN 13986, EN 14041, EN 14342, EN 14080 etc.).

= Produktnormen und deren Gultigkeitsbereiche (EN 300,
EN 312, EN 622, EN 636).

= Landerspezifische Anforderungen inner- und auBerhalb
Deutschlands.

© MODUL 2

ANFORDERUNGEN UND NACHWEIS-
METHODEN FUR MECHANISCHE EIGEN-
SCHAFTEN VON HOLZWERKSTOFFEN

Vorbereitung und Durchfiihrung von Prifmethoden der
werkseigenen Produktionskontrolle (WPK) in der Holzwerk-
stoffindustrie gemaB bestehender Prifnormen.

= Umgang mit Holzwerkstoff-Produktnormen und Prifme-
thoden allgemeiner und klassifizierender Anforderungen.

= Vorbereitung des Prifkérperzuschnitts, Durchflihrung von
Vorbehandlungsmethoden und Prifungen.

= Erkennen von Unterschieden bei Vorbehandlungsmethoden
je nach Holzwerkstoff bzw. technischer Klasse.

= Berechnung und Auswertung der Ergebnisse der durch-
geflihrten Prifungen geméaB den Anforderungen der
DIN EN 13986 sowie DIN EN 326-1 und -2.

MODUL 4

STATISTIK IN DER QUALITATS-
KONTROLLE

Graphische Darstellung und Auswertung von Daten sowie
deren Beziehungen zu anderen Ergebnissen verstehen.

= Erstellung und Bewertung von beschreibenden Statistiken,
um die laufende Uberwachung der wesentlichen Produkt-
eigenschaften zu gewahrleisten (in Anlehnung an
DIN EN 13986 und DIN EN 326).

= Lenkung und Steuerung der Produktion durch Darstellung
und Interpretation von Trends mit Abweichungen.

MODUL 3

ANFORDERUNGEN UND NACHWEIS-
METHODEN FUR EMISSIONEN AUS
HOLZWERKSTOFFEN

Umgang mit Anforderungen sowie Ubersicht und Kenntnis
zu Durchfiihrung, Funktionsweise und Unterschieden der
einzelnen Prifmethoden.

= Anforderungen an Holzwerkstoffe hinsichtlich der
Formaldehydabgabe: Wie lauten diese und wie erfolgt der
Nachweis?

= Grundlagen, Durchfihrung und Vergleich verschiedener
Prifmethoden.

= Prifkammer-Methoden: EN 717-1, ISO 16000-9,
ISO 12460-1, ASTM E 1333, ASTM D 6007, JIS, GOST.

= Abgeleitete Prifmethoden: EN 120 (ISO 12460-5),
EN 717-2 (ISO 12460-3), JIS A 1460.

MODUL 5

QUALITATSKONTROLLWESEN IN DER
HOLZWERKSTOFFHERSTELLUNG

Uberblick zu wesentlichen Elementen der Qualitatskontrolle,
die die Ubereinstimmung der Produkte mit den jeweiligen
Anforderungen transparent und nachvollziehbar machen.

= Die WPK als Teil des Qualitatsmanagementsystems.

= Wesentliche Dokumente und Aufzeichnungen im Rahmen
der WPK.

= Verwendung von Prifmitteln und Aufrechterhaltung der
Kalibrierung (Prafmittelverwaltung).

= Qualitats- und Prifplanung als Grundlage fir die Sicherstel-
lung der Qualitat von Zulieferungen und Fertigprodukten.



